SANTACRUE REF: Solicitud de Patente Comercial
Departamento de Rentas “ALMACEN”
MRR/FMGR/AAGI/chs

SANTA CRUZ, Enero 19 del 2015.

VISTOS:

Las facultades que me confiere la Ley N° 18.695, Orgénica de
Municipalidades y sus modificaciones y el D. L. N° 3.063 de 1979, Ley de Rentas
Municipales y modificaciones.

CONSIDERANDO:

La solicitud presentada por el contribuyente y el
Informe N° 18 de fecha 19/01/2015, del Departamento de Rentas,

DECRETO

EXENTO N° 103/

APRUEBESE Patente Comercial de “ALMACEN", a nombre
de JENNIFER FRANCISCA TRUJILLO CASTRO, RUT. N° 15.803.678-9, con
domicilio en Cruce de Panama, comuna de Santa Cruz.-

ANOTESE, COMUNIQUESE Y ARCHIVESE.

POR ORDEN DEL SENOR ALCALDE,
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